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四川铝件去毛刺机

生成日期: 2025-10-30

控制毛刺的一些经验：加工顺序的选择。安排加工顺序时，应尽量将产生毛刺的工序安排在前，而把不产
生毛刺(或毛刺较小、数量较少)的工序安排在后，或者合理利用后面的一些工序清理前一道工序产生的毛刺。
例如，在加工阶梯槽时，先加工深槽，再加工浅槽，可以去除深槽加工时产生的槽边毛刺，有效地改善加工质
量。加工方法的选择。工艺设计时应尽量选用生成毛刺较少或利于去除毛刺的加工方法。比如在切削加工时应
中将出刀口置于与零件棱角θ(两相邻加工面的边棱交角)值较大的位置，其端部的支承刚度更好，可以有效减小
甚至是完全的消除毛刺的产生。生产程序中使用有助于清理毛刺的技术手段来清理毛刺。四川铝件去毛刺机

去毛刺机在倒各种厚度板倒角质星的控制不同板厚宜采用不同的去毛刺机倒角速度、去毛刺机倒角气体压
力和不同的割嘴型号，板厚6-12mm的薄板由于受热易变形，可以采用从钢板的边缘进行切入，厚板在进行数
控自动气割时往往存在去毛刺机倒角面垂直度不够的质星问题，因此，在进行厚板去毛刺机倒角前应试切出横
向及纵向的两个切口，用直角尺检测调整割矩两个方向的垂直度，在开始去毛刺机倒角零件时可不从钢板边缘
切入，而采用穿孔办法使钢板边缘成封闭状态，且钢板边缘的割缝与钢板边缘有一定距离，这样可限制因变形
而引起的零件尺寸偏差对于20-100的厚板，由于去毛刺机倒角时不易发生变形且穿孔操作翻渣厉害易塔塞割嘴，
使去毛刺机倒角面与钢板表面垂直。四川铝件去毛刺机毛刺，就是零件上已加工部位周围所形成的以凸出成型
面为特征的刺状物或飞边。
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去毛刺机是典型的机电一体化装置，它综合运用了机械与精密机械、微电子与计算机、自动控制与驱动、
传感器与信息处理以及人工智能等多学科的至新研究成果，随着经济的发展和各行各业对自动化程度要求的提
高，去毛刺机技术得到了迅速发展，出现了各种各样的去毛刺机产品。一般去毛刺机都会进行相关的清洗工作，
而且去毛刺机的清洗在大多数情况下，都是当工件被清洗后才结束。由于毛刺的氧化，在腔体内形成了一种废
气和金属氧化物的混合物。一部分金属氧化物凝聚在工件上形成氢氧化合物或粉末，另外—部分被通过腔体抽
气系统排除。对钢件及铸铁件来说，用去毛刺机清洗是一个至关重要的环节。去毛刺机运转之后的残余物以二
氧化铁及三氧化铁的形式淀积在工件表面上，大部分氧化铁的颜色为暗红至灰黑色。任何一种适合对工件的去
毛刺机清洗都必须尽快的进行，因为氧化铁长期来说会对工件表面产生不利的影响，所以用去毛刺机给工件清
洗就十分有必要。

去毛刺机切削装置(动力头)切削装置分为旋转机构和移动机构。刀具和刀片安装在旋转机构上实现棒材的
倒角；移动机构保证旋转机构完成快进、工进、快退整个倒角过程，而且移动机构在专门用导轨上运动，很好
地保证了旋转机构在移动过程中中心线的准确性。去毛刺机夹紧定位机构夹紧定位机构可保证棒材端部在倒角
过程中的全定位及棒材中心线与动力头的同心度人从而保证倒角的均匀性。夹紧定位机构安装在切削装置前端
由上夹块和下夹块组成上夹块为上下滑动式，由液压系统控制动作，下夹块根据棒材规格不同可进行更换，并
且结构为自动定位快换方式以便于操作。去毛刺机刀具设计由于棒材在分段热锯切和上冷床冷却过程中端部经
常出现不规则形状为保证倒角质星并为避免端部不规则棒材对刀具的撞击，倒角机刀具设计为特制多齿碗型金
属刀具。该刀具具有良好的通用性和耐冲击性，方便切屑的清理和吐屑能实现多种规格棒材的倒角切削可操作
性强，并可减少换刀频率。去毛刺机是典型的机电一体化装置，它综合运用了机械与精密机械、微电子与计算
机、自动控制与驱动等。
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不只是体积较大的产品适合使用去毛刺机，很多小型的产品使用去毛刺机也是非常多的，比如说一些金属
的小饰品，皮带上的扣子，钟表行业中也有非常多需要去毛刺机的工艺，所以去毛刺机适合什么样的工艺这样
的问题的答案是非常多的，去毛刺机的使用几乎涉及到所有的行业，所以多多的了解去毛刺机的一些知识对于
自身的发展也是非常的重要的，因为可能在未来的某天就会用得上，去毛刺机帮助人们完成了非常多繁重的工
作，以后也将会越来越重要。去毛刺机给人的感觉就是非常的强硬的，适合金属质地的工艺其实木材的加工中
去毛刺机也扮演者不可缺少的角色，一块块的门板，以及很多的产品都是通过去毛刺机打磨出来的，所以木材
的工艺上使用去毛刺机也是非常的普遍的。使用机器抑或电化学方式清理毛刺对其尺寸、匀称以及严重性有一
定程度的需求。四川铝件去毛刺机

去毛刺机本体的一个工作循环分为快进、工进、快退3个阶段。四川铝件去毛刺机

喷冰去刺法是一种用冰晶体作为冲击介质去除毛刺及工件表面污物的工艺方法。在欧洲，人们常用它进行
工业清理作业，因为它不用任何清洗剂、溶剂或磨料。该工艺对软材料尤其有效，诸如铝、黄铜等。它还可以
对钢铁材质去毛刺，依据毛刺尺寸以及毛刺附着在零件上的强度而定。对于铸造零件它尤其有用，诸如发动机
汽缸体、变速器壳、汽缸盖及进气管等，因为它可以一步就清理掉加工毛刺飞边。实际上，吹气气流所携带冰
粒子可以以固体形式冲击零件，接触时让毛刺、飞边或大型污物移位。由于冲击后，冰粒子开始朝水发生相变，
因此它们会变形并沿零件表面滑动，清洗掉微小污物。相变完成时，水就会清洗零件。四川铝件去毛刺机

杭州龙砺智能科技有限公司办公设施齐全，办公环境优越，为员工打造良好的办公环境。在龙砺智能近多
年发展历史，公司旗下现有品牌龙砺等。公司不仅*提供专业的杭州龙砺智能科技有限公司提供专业自动化打磨
去毛刺抛光业务，主营机器人技术开发、技术服务、技术咨询、技术成果转让：机器人成套投备研发、组装、
销售；机电产品及配件生产、加工、销售。智能打磨机是龙砺智能多年科技攻关和技术沉淀的成果。专业性强，
可根据用户的工件特征灵活调整并优化，全封闭的结构设计。将打磨作业的上料、打磨、吹气、吸尘、下料等
工序置于一个全封闭空间。进口的精密电机与减速机及高精度高负载的机械结构，保证了设备的高刚性，确保
了设备加工精度及一致性。，同时还建立了完善的售后服务体系，为客户提供良好的产品和服务。杭州龙砺智
能科技有限公司主营业务涵盖打磨，抛光，去毛刺，自动化打磨，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的
质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。


